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Tepelnéizolacni profily
PROPASIV® pod
zdvizne-posuvne dvere
(PHS/PHSV)

PROPASIV® Profil pod prah zdvizné-posuvnych dvefi
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Pouziti

PROPASIV® Profil pod prah zdvizné-posuvnych dvefti (dale jen PHS) je urcen k preruseni tepelného
toku v misté prahu zdvizné-posuvnych dvefi (HS portdld). Zabranuje prochladani u dverniho prahu
a nedochazi k prihybu dverniho prahu po celou dobu Zivotnosti portalu. V zavislosti na typu
dverniho prahu lze zvolit odpovidajici profilaci horni strany PHS. Vyska a délka profilu se voli dle
potieby.

PROPASIV® Profily jsou vhodné i pro pasivni, nizkoenergetické a NZEB domy.
Profily bezpe&né plni pozadavky na provedeni pFipojovaci spary a jeji zapraveni dle CSN 74 6077.
Lze je pouzit pro standardni montdaz do osténi, pfedsazenou montaz i pro tvarnice 2v1.

Popis

PHS jsou vyrobeny z termoplastické pény na bazi EPS nebo PET.

e velmi nizka tepelna vodivost (Amax = 0,038 — 0,045 W/(m-K)

e vysoka pevnost v tlaku (min 1,4 — 1,85 MPa)

e velmi nizkd hmotnost profild

e montaz k prahu moznd pouze lepidlem, pripadné pojisténi vruty

e homogenni (stejné vlastnosti ve vSech smérech) — nejedna se o sendvic
e 100% recyklovatelny
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Montazni zasady a prace s PHS

PHS se osazuje na nosnou konstrukci s rovinatosti podkladu do 1 mm/m. Pro vyrovnani nerovnosti
pouzijte plastové vymezovaci podlozky o rozmérech 52 x 100 mm, uloZené podélné s profilem, nebo

velkoplosné podlozky pod HS portaly. Podlozky se umistuji ve vzdalenosti po 200 mm a vypénénim
pod profilem nebo maximdalné 400 mm a vyplnéni dutiny expanzni zalivkou. Dovolené zatiZzeni na
jednu polozku je 250 kg.

Standartné se doddva vyskové i délkoveé na miru. Pro Sroubovani do profilu je doporuceno pouZzivat
standardni vruty do dfeva @5 x 50 mm. Pfed aplikaci vrut( je tfeba otestovat maximalni utahovaci
moment a predejit tak protoceni vrutu.

Lepeni PHS mezi sebou a ke dvefnimu prahu je mozné lepidlem na bdzi MS polymeru (napf.
PROPASIV® Lepidlo).

PROPASIV® Profil je paropropustny. Pro splnéni poZzadavku na parotésnost a vzduchotésnost, je
tfreba PHS pretésnit vhodnou parotésnou folii, véetné napojeni na navazujici konstrukce.

Podrobny postup viz montazni navod.

Pfi praci s PROPASIV® Profily je tfeba se vyhnout teplotam vyssim jak 75 °C. Soucasné je nutné se
vyhnout vSem materialiim obsahujici rozpoustédia.

PROPASIV® Profily nejsou uréené pro dlouhodobou expozici (vice nez 1 rok) na UV zareni.

Forma dodani

PHS se doddava vyskové i délkové na miru. V pripadé Sirokych vyplini se profily dodavaji
v maximalnich délkach 2350 nebo 2430 mm + domérek do poZzadované délky.

Alternativné je mozné dodavka profild s doplfikovou vyztuznou spodni deskou (oznaceni PHSV).

Vyrobek je dodavan v modré barvé nebo nebarevny (bily). Barva neurcuje ani neovliviiuje kvalitu
vyrobku.

PHS se doddava spolecné s technickym listem a montaznim navodem.
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Technické parametry

Parametr

Délka (Z) [mm]

Vyska (Y) [mm]

Tloustka (X) [mm]

Soucinitel tepelné
vodivosti Amax [W/(m-K)]

Soucinitel prostupu tepla
U [W/(m?*K)]

Nosnost profilu na 1 bm
délky [kg] - dlouhodoba

Objemova hmotnost
[km/m?]

Faktor difuzniho odporu
p -]

Napéti v tlaku pri 10%
stlaceni [N/mm?]

Napéti v tlaku pfi 2%
stlaceni [N/mm?]

PFipustné zatizeni
[N/mm?]

Trida reakce na ohen [-]

Maximalni nasdkavost pfi

plném ponoreni po
28 dnech [%]

Maximalni pfipustna
teplota pro pouziti [°C]

Barva
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Hodnota

Dle poZadavku
Déleni po max. 2430 mm
(po1 mm)

Dle pozadavku
Max. 450 mm (po 1 mm)

Dle typu profilu
100 - 250 mm (po 10 mm)

Min. 0,0387

Tloustka 150 mm: U= 0,29
Tloustka 250 mm: U= 0,17

Tloustka 160 mm: 8700 kg
Tloustka 250 mm: 14,5 t
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1,13

0,73

0,62
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Modra
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Norma

CSN EN 12667

CSN EN 12086-1

CSN EN 826

CSN EN 826

CSN EN 13501-1

CSN EN 12087
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