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PROPASIV® Deska,
Hranol, Block,
Termopodlozka

Nosny a izolacni material.

WWW.propasiv.cz 1


http://www.propasiv.cz/

- TECHNICKY LIST
L1 PROPASIV Verze 2/2025

Pouziti

Material ma vyuziti v mistech, kde je nutné zajistit vysokou pevnost a vysokou izolacni
schopnost. Pouziva se pro preruseni liniovych a bodovych tepelnych most(. Je vhodny pro
nizkoenergetické, pasivni a nulové budovy.

e |zolacni profily pod otvorové vyplné

e Podkladni a rozsifovaci profily

e Bloky pro kotveni v zateplené fasadé

e lzolacni a distan¢ni podlozky

e Sendvicové profily pro vyrobu oken a dvefi

e |zolacni ramecky fasadnich vyplini

Popis materialu

Materidly nabizi mimoradnou kombinaci vlastnosti — vysokou pevnost v tlaku pfi
zachovani nizké tepelné vodivosti a hmotnosti. Diky vysoké tuhosti a vyborné dlouhodobé
stabilité je vhodny pfi feSeni s poZzadavkem na vysokou pevnost a tepelnou izolaci.

Jedna se o termoplastickou pénu na bazi polymeru styrenu. Chemickym sloZzenim zcela
odpovida znamému pénovému polystyrenu. V nabidce mame 5 tfid materidlu se
soulinitelem tepelné vodivosti A (lambda) od 0,038 - 0,065 W/(m-K)
a maximalniho zatiZzeni az 10 N/mm?.

e lzolacni material pro preruseni tepelnych mosta
e Vysoka pevnost

e Nizka tepelna vodivost

e Moinost obrabéni a Sroubovani

¢ Minimalni nasdakavost

Materidl neobsahuje Zadné ¢astecné nebo plné halogenované uhlovodiky. Neobsahuje
latku zpomalujici hofeni HBCD a vyrobky néj jsou 100% recyklovatelné.
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Montazni zasady - prace s materialem

Material Ize fezat rucni nebo kotoucovou pilou na dfevo. Materidl je mozné frézovat
a hoblovat na béinych dfevoobrdbécich strojich. Lze hoblovat i ru¢nim elektrickym
hoblikem.

Doporuceny pilovy kotou¢ pro okruzni pily splfiuje nasledujici specifikace:

e omezena tvorba pilin
e trapézové ploché zuby
e hrubé déleni zubt

POZOR!

e Pfi fezani je nutno pouzit pevné voditko: jinak dochazi k vyboceni kotouce
v materidlu, ktery se za€ne tavit a dalsi fezani neni mozné. Samotny material
kotouc nevede.

e Kotouc musi byt alespon o 20 mm vyssi, neZ je sila fezaného materiala.

Pro vrtani do materialu je mozné pouzit vrtaky do dreva i do kovu. Vrtani do materialu je
mozné za pouziti vrtakl do dieva i do kovu. Pro dosazeni kolmého otvoru je nutné vrtaci
nastroj umistit do stojanu.

Pro $roubovani do materidlu pouZivejte vruty do dfeva o minimalnim @ 4 mm a co nejvétsi
délky. U primérud vétsich nez 8 mm je moiné otvory predvrtat vrtakem o tretinovém
praméru. Vyzkousejte maximalni utahovaci moment, abyste predesli protoceni vrutu.

Lepeni materialu je mozné MS polymernimi lepidly, napt. PROPASIV® Lepidlo.
DULEZITE UPOZORNENI

P¥i praci s materialem je tfeba se vyhnout teplotam vyssim jak 75 °C. Soucasné je nutné
se vyhnout vSem materidlim obsahujici rozpoustédla. V opacném pfripadé hrozi
nevratné poskozeni materialu.

Materidl neni urc¢eny pro dlouhodobou expozici na UV zareni (déle, nez jeden rok).

Materidl neni urcen pro poufZiti v exponovaném prostifedi bez povrchové Upravy (napf.
omitka, folie).

Pti aplikaci omitkového systému je mozné zvolit béZzny postup jako pro polystyrenové
tepelné izolace.

Material je paropropustny. Pro dosazeni parotésnosti ze strany interiéru se musi plocha
prekryt parotésnou folii s dostate¢nym presahem na okolni plochu. Lepeni folie se
provede doporucenym lepicim tmelem.
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Material se nesmi podkladat bodové nebo
klinky. Vzdy plosné. Plocha podlozek se
stanovi dle zatiZeni a tfidy materialu.
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Nepouzivat
klinky!

parotésna folie

v/ spravné umisténa podlozka
X Spatné umisténd podlozka

Forma dodani
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Material nezatézovat smykovymi
(stfihovymi) silami.

PODKLAD PODKLAD

Zadani rozméru

Materidl se dodava ve formé desek, hranoll nebo podlozek.

Vyrobni tolerance:

e Tloustka +0,8 mm
e Sitkat2 mm
e Délka 2 mm

Material Compacfoam je certifikovan dle EN 13163-2008 a je oznacen znackou shody c E

Vyrobek je dodavan v modré barvé nebo nebarevny (bily). Barva neurcuje ani

neovliviuje kvalitu vyrobku.

WWW.propasiv.cz


http://www.propasiv.cz/

'm}] PROPASIV

Technické parametry
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Parametr Trida materidlu Norma

CF 100 CF 150 CF 200 CF 400 CFEco
Sitka (Y) * [mm] 20-780 20-660 20-450 40-1160 -
Délka (Z) * [mm] 50-2350 50-1950 50-1600 50-2350 -
Tloustka (X)** [mm] 20-100 10-60 10, 20 50-100 -
Objemovéa hmotnost [kg/m?3] 110 160 210 410 ~200 -
Soucinitel tepelné vodivosti A [W/(m-K)] 0,0387 0,0423 0,0459 0,065 0,0450 CSN EN 12667
Faktor difuzniho odporu u [-] 25 CSN EN 12086 - 1
Napéti v tlaku pfi 10 % stlaéeni [N/mm?] 1,13 1,95 3,53 11,03 2,62 CSN EN 826
Napéti v tlaku pfi 2 % stlaceni [N/mm?] 0,73 0,98 1,93 4,31 1,54 CSN EN 826
Maximalni doporucené uzitné zatizeni 0.62% %4 0,834+ 1 64+ ** 3 geH 1 g3rHks
(dlouhodobé) [N/mm?] ’ ’ ’ ’ ’ )
Modul pruznosti v tlaku pro linearni . e 6.4 oy — e 2 2
elastickou oblast (E-modul [N/mm?] ’ ’ ’ ’
TFida reakce na ohen [-] E CSN EN 13501 -1
Maximalni pfipustna teplota pro pouZiti
) 75 -
[°C]
Maximalni nasakavost vodou pfi Uplném .

~5 CSN EN 12087

ponofreni [%]

Pozn. 1: Vétsi tloustky hranold, blok( a podloZzek doddavame lepené z vice vrstev

* Rozméry prvku (Y, Z) jsou po 1 mm
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**Tloustky (X) po 10 mm

***Ym =1,3 / kmod=0,9

****ym =1,5 / kmod=o,9
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